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DS - materiat $lizgowy wymagajgcy smarowania

1.

Struktura

Warstwa $lizgowa z kopolimeru acetalowego z wypetniaczem na spieku brazowym,

na tasmie stalowej.

Charakterystyka

- materiat $lizgowy do pracy ze smarowaniem lub na sucho, przeznaczony do ruchu

oscylacyjnego,

- materiat DS eliminuje fretting przy ruchu oscylacyjnym o matej amplitudzie,
- zachowuje sie podobnie jak DX, jednak posiada mniejszy wspdtczynnik tarcia,
- kieszonki smarne sg statym zasobnikiem $rodka smarnego.

Zastosowanie

- przemystowe: manipulatory, podnosniki, suwaki, cylindry hydrauliczne, silniki hydrauliczne,
kolejki linowe, osprzet pneumatyki, sprzet medyczny, przemystu tekstylny, rolniczy, osprzet

naukowy itd.

- motoryzacyjne: ukfady kierownicze, suwaki pod fotele, tuleje pedatdw, tuleje zwrotnic, osie

klapy bagaznika, tuleje szczek hamulcowych itd.

Dostepnosc¢

'_—

- na specjalne zamowienie: tuleje cylindryczne, podktadki oporowe, tasémy oraz wykonania

niestandardowe.

Parametry techniczne

Parametr Jednostka Wartos¢
. statyczne 110
Maksymalne obcigzenia dynamiczne MPa 45
na sucho 1,5
Maksymalna predkos¢ liniowa | w oleju m/s 10,0
ze smarem 2,5
na sucho 1,4
Wspotczynnik p x v w oleju MPa x m/s 10,0
ze smarem 2,8
maksymalna o +130
Temperatura pracy minimalna C 60
na sucho 0,15 -0,30
Wspotczynnik tarcia w oleju - 0,03 - 0,08
ze smarem 0,05 -0,10
s watka 0,2-0,8
Gtadkos¢ Ra obudowy pm 18-32
<04 mm h6é
watka 05 -075 mm f7
Tolerancje wykonania 080 mm - h6
obudowy <05,5 mm H6
>[5,5 mm H7
. normalna >200
Twardosc watka dla zwiekszonej zywotnosci HB >350

Warunki pracy

na sucho dobrze

w oleju dobrze
ze smarem dobrze

w wodzie nie zalecane

z cieczami procesowymi

nie zalecane

Wskazowki montazowe

Osadzac z uzyciem trzpienia stopniowanego w otworze z wykonang fazg wciskowg po uprzednim zwilzeniu tulei lub

otworu olejem.

Ustalenie: poza potgczeniem wciskowym nie jest wymagane zadne dodatkowe zabezpieczenie, cho¢ w konstrukcjach
specjalnych lub dla ruchu posuwisto-zwrotnego mozliwe jest rowniez klejenie (np. klejem Loctite).

Czesto dla lepszej zywotnosci wystarcza smarowanie poczatkowe.
Nie stosowac¢ do smarowania srodkow z dodatkiem MoS,, grafitu i innych dodatkéw statych (mogacych zwiekszac zuzycie

na skutek tarcia).

Waskie tolerancje mozna osiagnac przez dodatkowg obrobke warstwy bieznej.
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