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HX - materiat $lizgowy wymagajacy smarowania

1. Struktura

Warstwa $lizgowa kompozyt PTFE, PEEK z wypetniaczami z kieszonkami smarnymi (lub bez)
na spieku brgzowym, na tasmie stalowej.

2. Charakterystyka

- materiat slizgowy do pracy w warunkach ograniczonego smarowania smarem
o ekstremalnie wysokiej sprawnosci,

- przeznaczony do pracy ze $rodkami smarnymi o matej lepkosci,

- materiat HX ma wysokg wytrzymatos¢ zmeczeniowa,

- kieszonki smarne sq statym zasobnikiem $rodka smarnego,

- dopuszczalne wysokie obcigzenia szczytowe takze w pracy na sucho, ale przy ciagtej pracy na
sucho niska jest sprawnos$c tozyska i znacznie zwieksza sie szybkos¢ jego zuzycia,

- odpowiedni do stosowania w temperaturze do 250 °C,

- warstwa s$lizgowa odporna chemicznie.

3. Zastosowanie

- przemystowe: silniki i pompy hydrauliczne, sprzet przemystu rolniczego, osprzet elektrowni
wiatrowych, tozyska systemow naprowadzania itd.
- motoryzacyjne: pompy do paliwa w silnikach Diesel’a, pompy do skrzyn biegdw itd.

4. Dostepnosc

- na specjalne zamowienie: tuleje cylindryczne, podkfadki oporowe, tasmy oraz wykonania niestandardowe.

5. Parametry techniczne

Parametr Jednostka Wartos¢
. statyczne 140
Maksymalne obcigzenia dynamiczne MPa 100
Maksymalna predkos¢ liniowa iveoslg}irem m/s 126:50
Wspodtczynnik p x v ze smarem MPa x m/s 2,8
maksymalna o +250
Temperatura pracy minimalna C 150
, . . ze smarem 0,08 - 0,12
Wspotczynnik tarcia w oleju 0.03 - 0.08
L. watka 0,2-0,8
Gtadkos¢ Ra obudowy pm 1.8-3.2
Tolerancje wykonania watka - h8
obudowy H7
L normalna >200
Twardosc watka dla zwiekszonej zywotnosci HB >350
6. Warunki pracy
na sucho stabo
w oleju dobrze
ze smarem bardzo dobrze
w wodzie dobrze
z cieczami procesowymi dobrze
7. Wskazowki montazowe

Osadzad z uzyciem trzpienia stopniowanego w otworze z wykonang fazg wciskowg po uprzednim zwilzeniu tulei lub

otworu olejem.

Ustalenie: poza potgczeniem wciskowym nie jest wymagane zadne dodatkowe zabezpieczenie, cho¢
w konstrukcjach specjalnych lub dla ruchu posuwisto-zwrotnego mozliwe jest rowniez klejenie

(np. klejem Loctite).

Nie stosowac¢ do smarowania olejow amortyzatorowych, srodkéw z dodatkiem MoS;, grafitu i innych dodatkow statych
(mogacych zwiekszac zuzycie na skutek tarcia).
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